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ZYWICE DO SYSTEMOW KOMPOZYTOWYCH

EPOLAM 2092

SYSTEMY KOMPOZYTOWE DO INFUZJI
TEMPERATURA ZESZKLENIA TG — 225°C
NISKA LEPKOSC — 550 mPa's

ZASTOSOWANIA:
System przeznaczony jest do produkcji kompozytowych narzedzi i konstrukcji zwyktymi metodami impregnacji (infuzja,
naktadanie na mokro).

WLASCIWOSCI:
. Niska lepkos¢ mieszanki.
. Wysoka temperatura zeszklenia Tg.
. Dobre zwilzenie wzmocnien.
. Dtugi czas zycia.
WEASCIWOSCI FIZYCZNE EPOLAM 2092
ZYWICA UTWARDZACZ
Sktad EPOLAM 2092 EPOLAM 2092 MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 50
Postaé Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Bursztynowy Bezbarwny Bursztynowy
Lepkos¢ Brookfielda-LTV w 25°C 1.600 mPa:s 100 mPa-s 550 mPa:'s
Gestos¢ w 25°C ISO 1675:1985 1.20 0.95 -
Gestos¢ w 23°C ISO 2781:1996 - - 1.15
Czas zycia w 25°C, (500 g) ASTM D 2471 - 99 - - 400 min
Czas do osiggniecia 1.000 mPa-s na 500 g przy 25°C - - 230 min
WYTYCZNE STOSOWANIA:
. Po wymieszaniu zgodnie ze wskazanym stosunkiem przeprowadzi¢ impregnacje wzmocnien.
. Aby zapewni¢ optymalne wykorzystanie i dobrg impregnacje, nalezy uzywaé opakowarn przechowywanych
w temperaturze powyzej 15°C.
. Wiasciwosci fizyczne sg gwarantowane miedzy 18°C a 25°C. Poza tym zakresem temperatur, bedag
obserwowane zmiany lepkosci i reaktywnosci.
OBROBKA TERMICZNA:
. Aby uniknac ryzyka odksztatcenia lub skurczu narzedzia, nalezy przestrzegac precyzyjnego cyklu utwardzania.
. Modelowanie odbywa sie dopiero po 24 godzinach wstepnego utwardzania w temperaturze 40°C.
. Dla skomplikowanych ksztattéw zalecany jest konformer.
. Nastepnie mozna przeprowadzi¢ nastepujaca obrdbke termiczna: 2 godziny w 120°C, 3 godziny w 180°C

ze wzrostem i spadkiem temperatury 20°C na godzine miedzy etapami.
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SYSTEMY KOMPOZYTOWE DO INFUzJI

TEMPERATURA ZESZKLENIA TG — 225°C E P O L A M 2 O 9 2
NISKA LEPKOSC — 550 mPa's

WEASCIWOSCI MECHANICZNE I CIEPLNE W 23°C(y)

Modut sprezystosci w zginaniu ISO 178:1993 MPa 2.900
Wytrzymatosé na zginanie ISO 178:1993 MPa 73
Modut sprezystosci ISO 527:1993 MPa 4.600
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527:1993 MPa 26
Wydtuzenie przy zerwaniu 1ISO 527:1993 % 1.0
Temperatura zeszklenia ISO 11359-2:1999 °C 225
Czas rozformowania w temp. pokojowej h 16-24
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej SO 11359-2:1999 106 K1 67
(CTE) [+30 do + 180 ° C]

(1) - wtasciwosci zostaty otrzymane na znormalizowanych prébkach (czystej zywicy - bez nosnika) i w warunkach usieciowania odpowiadajgcych
optymalnemu cyklowi utwardzania produktu: 12 h w 40°C, 2 h w 120°Ci 3 h w 180°C

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

WAZNE: nie nalezy pozostawia¢ mieszania bez nadzoru. Egzotermiczne wytadowanie podczas reakcji dla duzych iloci
prowadzi do niekontrolowanego rozktadu mieszanej zywicy. Toksyczne dymy mogg sie pojawiac i powodowac obrazenia
fizyczne. Mate ilosci mieszania zmniejszajg ilos¢ wydzielanego ciepta. W przypadku niekontrolowanej reakcji pojemnik z
mieszankg nalezy zanurzy¢ w pojemniku z wods.

Zwykte Srodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
. zapewnic¢ dobrg wentylacje,

. nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcy wody.
Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikéw tej kompozycji.

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania wynosi 6 miesiecy dla ZYWICY i 24 miesigce dla UTWARDZACZA w oryginalnych nie otwieranych
pojemnikach w temperaturze pomiedzy 15°C i 25°C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamkngé pod ostong gazu
obojetnego (suche powietrze, azot itp.).

OPAKOWANIA: ZYWICA UTWARDZACZ
1x19.00 kg 1 x19.00 kg

GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w $cisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos$¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.

strona 2/2 PRZEDSTAWICIEL W POLSCE:
TR Solution Sp. z o.0.
ul. Komornicka 10, 62-052 Komorniki
tel. +48 61 284 21 35
e-mail: biuro@tr-solution.pl



